
南京依维柯汽车有限公司 2023 年度绿色发展报告 

 

南京依维柯汽车有限公司成立于 1995 年 12 月，1996 年 3 月正式运行，是上汽集团和

意大利依维柯公司共同投资成立的国内著名的商用车企业（股比分别占 80.1%和 19.9%），公

司注册资本为 25.27亿元人民币，在册员工 2600余人。 

公司坐落于江苏省南京市浦口区百合路 8号，生产能力可达年产 10万辆依维柯轻型汽

车。公司拥有依维柯产品平台和“温馨 360”服务平台，产品覆盖物流、客货两用、专业改

装、通勤商旅和军用五大领域，是目前国内用途最广泛、承载力最强、耐久性最好的欧系轻

客。 

公司下设整车厂、动力总成厂、改装厂三个制造单元，拥有冲压、焊装、涂装、总装整

车制造四大工艺及发动机、变速箱核心动力链。公司拥有自识别、自决策、自执行的制造系

统，为高效率、高质量向客户提供产品奠定最坚实的基础。 

公司采用各种先进的设备和生产工艺，通过技术升级为客户提供高品质的产品。整车厂

冲压车间拥有冲压 A线、冲压 B线、开卷线 3条自动化生产线。整车厂焊装车间拥有自动化

生产线 11条，各类焊接机器人 128 台。整车厂中 VAN 车间共有自动流水线 8条，各类焊接

机器人 120台，主要承担中 VAN车型车身总拼焊接工作。整车厂涂装车间率先采用三涂层工

艺。动力总成厂变速箱车间拥有 4条生产线，车间采用数字化控制、智能防错的工艺，配合

KITTING 配料、AGV 自动驳运等手段，有效地降低出错率，实现问题的追溯及防错。动力总

成厂发动机车间采用大量自动化防错手段，发动机出厂测试采用 100%冷试、3%热试比例抽

查，在测试过程中不燃烧做功，节约能源，降低排放。整车厂总装车间拥有自动化生产线 9

条、检测线 2 条、检调线和发交线各 1 条，车间采用车架自动上线工艺，有效使用场地空

间；采用 AGV小车投料，提高物料配送效率。改装厂拥有欧风焊装、军车焊装、涂装、总装

共 4条生产线，满足混线改装生产需求。 

近三年公司先后荣获 “全国质量诚信标杆典型企业”、“全国汽车行业质量领军企业”、

“全国百佳质量诚信标杆示范企业”、“全国产品和服务质量诚信示范企业”、“江苏省高新技

术企业”、“江苏省名牌产品”、“南京市名牌产品”、省/市“守合同重信用企业”，以及南京

市市长质量奖（组织）提名奖、江苏省工业企业质量信用 AAA级企业、江苏省绿色工厂等荣

誉。公司已建立并运行质量、环境、职业健康安全、能源等管理体系，通过了第三方认证。 

公司一直注重绿色发展实践，2023年度主要在以下方面进行探索。 

 



一、生产制造过程方面 

根据公司能源消耗结构分析，涂装车间年度用能占 60%以上，故作为主要用能场所进行

控制。涂装车间总建筑面积 3.88 万㎡，设备分层、分区集中布置，涂装工艺采用当前成熟

的三涂层两次烘干（中涂+中涂烘干+色漆+清漆+烘干）工艺，车间为全自动化生产线，16台

机器人。前处理电泳选用双摆杆连续式输送，PVC 底涂、内腔喷涂以及外部喷涂均使用 ABB

机器人，同时在喷漆区送风采用循环风系统、智能化柔性化输送生产方式。涂装车间致力于

创造绿色、环保、节能、高效的先进理念，建设精益化、敏捷化、柔性化、模块化的生产车

间。 

2023 年，涂装车间通过开展热水锅炉运行精细控制、工艺水泵节电、能源监控系统改

进、光伏电站等项目，实现节能量 10万千克标煤。 

二、绿色新技术方面 

随着全球对环境保护的日益重视，汽车行业正面临着一场绿色革命的挑战。在这场革命

中，绿色新技术扮演着至关重要的角色。这些技术不仅有助于减少汽车尾气排放，降低对环

境的污染，还能提高汽车的能源利用效率，为用户带来更加经济、环保的出行体验。为了应

对这一挑战，我们推出了一系列具有创新性的绿色新产品。这些产品采用了先进的节能技术，

如混合动力、纯电动等，有效降低了汽车的能耗和排放。2023年，我们主要开发做了以下工

作： 

聚星车型开发了 88kWh、77 kWh、51.5 kWh的不同车型的纯电动产品，满足不同的客户

群体的要求，续航里程最高可以达到 400多公里。该产品更是采用集成化设计，六合一控制

器集成了配电、DCDC、OBC、MCU、电机和减速器，减重达到 50多 kg。截止目前客运市场销

量达到 200多台。 

公司搭建满足客户的要求的混合动力物流车型，项目采用联合开发模式，开发满足增程

式混合动力运钞车市场产品。采用高效汽油发动机、高效发电机、博世高效电驱桥总成、比

亚迪动力电池等，使得续航里程可以达到 600多公里，达到节能环保的目的。 

三、回收利用方面 

1、材料开发的回收利用方面充分考虑报废车辆的可拆解性、可回收性，优先选用绿色

环保材料、可回收材料或尽量借用回收利用率高的老件，整车 RRR可再利用率和可回收利用

率均在 95%以上。 

2、鼓励回料应用，推广回收料替代原生材料使用，扩大再生材料研究，如 PP回料的应

用由老车型的 5个部件推广到新车型的 27个。 



四、绿色能源方面 

为积极响应国家政策，缓解企业迎峰度夏期间的用电压力，积极推进清洁能源布局，

由中国福马机械集团有限公司联合南京依维柯汽车有限公司及东华汽车实业有限公司共同

推进的“南维柯分布式光伏项目”，于 2023年 8月 17日正式并网发电。 

本项目总投资 6000万余元，采用“自发自用，余电上网”的模式，利用公司厂区内已

有厂房屋面建设光伏发电站。项目并网后，预计每年可为企业提供清洁电能 1291万千瓦

时，平均每年可为国家节约标准煤 4647.6吨，每年可减少二氧化碳排放 1.28万吨，二氧

化硫排放约 387吨，减少氮氧化合物排放约 193吨，该项目对企业绿色转型和能源保供具

有重要意义。 

五、监督管理方面 

1、废气治理： 

公司生产过程中的工艺废气主要为整车厂焊装车间产生的焊接烟尘废气；整车厂涂装车

间喷漆室及烘干室产生的漆雾及有机废气；整车厂总装车间总装、汽车检测废气等。 

1）焊装车间主要污染物为钣金等部件焊接时产生的焊接烟尘，焊烟主要为锰、锌和铁

的氧化物。车间在焊接工位上方设置吸风装置，经收集后，烟尘直接通过 17m高排气筒排放。

排放浓度和排放速率可以满足《大气污染物综合排放标准》（GB16297-1996）二级标准的要

求。 

2）涂装车间废气主要污染物是漆雾、甲苯、二甲苯及非甲烷总烃等有机废气。喷漆室、

流平室废气采用上送风下排风的文丘里式喷漆室。喷漆室废气的治理采用文丘里喷漆室通过

排气筒排放，室体密闭，用机械送排风方式控制漆雾扩散。采用该方法，漆雾净化效率可达

99%以上。 

3）总装车间使用橡胶胶粘剂组装地板，会排放出非甲烷总烃，废气收集后经 17m 高排

气筒排放，废气浓度较低，能满足排放标准要求。油箱在加注柴油时，会有少量的非甲烷总

烃挥发，收集后经 17m 高排气筒排放，废气浓度较低，能满足排放标准要求。检测车间进行

转鼓试验时会产生的汽车尾气，污染物主要是 CO、NOx、非甲烷总烃等，废气收集后经 28#

排气筒排放，满足相关环保要求。 

2、废水治理： 

生产废水主要为涂装车间前处理设备连续排放的脱脂、磷化、电泳清洗废水，定期排放

的脱脂清槽、磷化清槽、电泳清槽废水；变速箱机加工、热处理清洗废水、全厂生活污水等。 

根据废水特征及排放要求建设污水处理站，包括脱脂清洗和电泳废水预处理系统、磷化



废水预处理系统、乳化废水预处理系统、生活污水处理系统。设计处理能力 1100 吨/天，不

同种类废水分别经各预处理系统处理达《污水综合排放标准》（GB-8978-1996）三级接管标

准后与生活污水一并排入桥林污水处理厂处理。 

建立污水处理制度、化验制度、设备维护保养等管理制度。污水站建立化验室，拥有先

进的化验设备，对污水站原水、排水所有污染物每日进行化验检测，并在现场安装 COD、总

磷、镍等污染物在线检测仪器，实时检测水质浓度，确保排放废水达三级接管标准后排入污

水处理厂。  

3、噪声治理： 

公司噪声采取的控制措施有： 

冲压车间、焊装车间选用低噪声、振动小的设备，设备基础安装减振器，设防震沟防震

等。 

涂装车间选用低噪声、低转速、高质量的风机。空调送风机、通风机和增压风机均设置

单独的隔声室；车间全封闭。 

总装车间装配设备、检测车间淋雨试验室、转毂设备均安置于车间内，设备基础安装减

振器。 

变速箱车间车床、清洗机，改装厂车间通风机、焊机选用低噪声设备，设备基础安装减

振器，置于室内。 

污水处理站风机、联合站房空压机、冷冻机选用低噪声设备，采用减震垫、消声器等措

施。联合站房冷却塔选用节能低噪声设备，风机及水泵选用低噪声设备，用软接头连接，平

台上的风机及泵底座采用减震垫，循环水泵设于单独的隔声房间内。 

通过采取上述治理措施后，所有厂界噪声均达到《工业企业厂家环境噪声排放标准》

（GB12348-2008）3类标准要求，对周围声环境影响较小。 

4、固体废物治理： 

公司生产过程中产生一般废物包括冲压废金属料、废焊渣、废砂轮片、废抛光砂纸、除

尘器粉尘、废铝屑、废铁屑包装废料以及厂区产生的生活垃圾等。年产生量预计 2800 吨，

交有资质单位综合利用。 

危险废物包括磷化废渣、喷漆废渣、废机油；废切削液、废乳化液、污水处理污泥、含

机油的废抹布和手套、废油漆桶、废漆雾毡及废过滤棉、废活性炭、发泡含胶废物等。危险

废物年产生量预计 750 吨，委托有资质单位进行处置，签订处置合同，每月网上申报危险废

物产生量，每批次转移时网上填写电子转移联单，每月填报危废入库台账，严格按照危废管



理要求执行，并保留相关台账记录。 

厂区内按环评要求建设一座约 503m
2
危险废物临时贮存房，分类贮存各种危险废物。库

房内各种危废按照不同的类别和性质，分别存放于专门的容器中（防渗），分类存放在各自

的堆放区内。危废临时贮存房地面基础及内墙采取防渗措施，使用防水混凝土，地面做防滑

处理。地面设地沟和集水池，使渗沥液进入污水处理站的污水调节池。 

 

 

  



 

 

 

 

 

 

  



 


